Z LB Séries

ZLB-80B
ZLB-120B

Adquing Aplichvel: 60T~ 12507

Capacidade de Canga: 2-1 kg (808] £ 7-20kq (1208)

Z PU Séries

ZPU-80C G

ZPU-120C

AMaquing Aplicivel: 560T-1250T
Forga da Garra de Fixagdo: 150k

Gama da Garea de Figagdo o F0-~a120 mm

Z S P Séries

Z5P-80B
Z5P-120B

Mdquinag Agdicdvel: SG0T=1250T
Cruantidade de Tubos do Pulvernzador:
GO pg (RO D6 per (1208)

Carregador Automatico

ZLB-35C

Miguina Aplichvel; HOT~420T

Capacidade de Carga: 0.1 ~5.6kg

Extrator Automatico

ZPU-15C
ZPU-35C

Migquina Aplicavel; 180T-420T
Forga da Garra de Fixagdo: 50kg
Gama da Garra de Fixagdo: o 40~0 B) mm

Pulverizador Automatico

Z5P-15B
£5P-25B
Z5P-35B

Kdguina Aphcavel: 180T=420T
Quantidade de Tubos do Pubserizador
28 pg 40 pe [OP] (158)

40 pe /58 pg (OP] (258/358)

Z5P-42LV
Z5P-56LY
Z5P-90LV
Z5P-125LV

Miquina Aplicivel: 180T=1250T
Quantidade de Bicos do Pulvernzador:
24 ot (A2UV~560LV1 36 pg (S0LV=125LV)

Acessérios Opcionais

Braco Robdtico
FAMNLIC AEEB

Sistemna de Fixagio de Garras

Sistema de Porta Automdtica Eldtrica

Acumulator Tipo Pistio Lado Operador

sistema de Seguranga por Gremalheira
para Evitar Fechamento do Molde

Sistema de Lubrificagao

Hidrdulicas Automdtica por Graxa

Fabricante

ZITAI Precision Machinery CO.LTD.

NO. 172, 5H1 TOU RD,, SHEN KANG DISTRICT, 429,
TAICHUNG, TAIWAN,

TEL:886-4-2561 1858 (10 Lines.)
FAX:886-4-2561 1862 - 2562 0715
URL:http/fwownee zitai.com  E-mail:zitai@zitai.com

ACALP ¢ CHNCEUL importam mdguinas operatrizes ¢
oferecem as melhores solucdes para usinagem e
fundicaa.

Com sedes em Porto Feliz - 5P e em Caxias do Sul -
RS, as empresas sao sindnimo de confianca, alta
qualidade e credibilidade, atuando com seriedade e
dinamismao.

ALP - EQUIPAMENTOQS INDUSTRIAIS

Rua Piaui, 17 - Jardimm Brasil

CEP 18540-000 - Porto Feliz - 5P - Brasil

Tel/Fax: (15) 32625027 Cel: (15) 9129.1516

E-mail: alp@superig.com.br / vendas@alpequipamentos.com
Website: wwwalpequipamentos.com

Representante Regional (PR/SC
g \ E CNCSUL MAQUINAS LTDA.

Rua Dal Canalle, 2081 - Bairro Exposicdo

CEP 95080-150 - Caxias do Sul - RS - Brasil

Fone/Fax: (54) 32151780 / www.cnosul.com.br

Armando - Cel: (54) 81293900 - emall: armando@cncsul.com i
Medeirgs - Cels (34) 99713796 - email: medeiros@oncsul.com. br

INJETORA DE ALUMINIO SOB PRESSAO

CAMARA FRIA

&.(e

& Alta Efeciéncia
#® Excelente Performance
® Avanco Tecnologico

momERENBRAg
ZITAI PRECISION MACHINERY CO.LTD.

INTERPRETACAOQO DAS CARA CTERISTICAS DO PRODUTO
Sistema de Controle PNC

Dotado com sistema de controle de micro-computador com um Gnico chip com simplicidade de ajuste. As
condicoes de fundicao dos médulos podem ser alterados facilmente com alta eficiéncia. Além disso, ele pode
ser conectado a um sistema de injecio externo,
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Sistema de Controle Z2......

Dotado com micro-computador  industrial, o S p—
todos os parametros de controle podem ser ————

definidos e verificados com sistema de retorno Semm— —
de informagao (feedback) para calibrar, ajustar — s

e monitorar automaticamente.
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Sistema de Servo ...

= Avelocidade do Curso de infegdo pode ser configurado em multiplos estaglos.
« A velocidade de injecdo pode ser definida com a precisio configurada,
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UMA MAQUINA QUE VOCE PODE CONFIAR
PARA SERVICOS DE ALTO VALOR AGREGADO.

ZDC-180TPS

ZDC-420TPS

Ma ZITAl, nosso pessoal estd comprometido com a exceléncia. Isso reflete na
qualidade e inovagio para cada aspecto de nosso negécio, desde o projeto da
mdquina até a montagem, para nossas atividades de vendas e servicos, melho-
rando o valor de cada maquina ZITAL
Nds usamos um sistema informatizado para gestao da empresa que fornece

manipulacao eficiente e precisa para produgao e negocios.

p£DC-560TPS

] «£DC-900TPS

Z0C-3000TC M

ZDC250TLPS ZDC420TPS ZDC-560TPS ZDC-730TPS ZDC-200TPS ZDC-1250TFM ZDC-1600TC M ZDC-1800TC M ZDC-2000TC M ZDC-2500TCM

E Farca die Fechamento 180 ton 250 ton 470 ton 560 ton 730 ton S0 an Forga di Fechamenta 1250 ton 1600 ton FEDO 1on 2000 ton 2500 ton I000 ton

E Disthngia entee Colunad 480 % 480 mm 580w 580 mm 650 x 650 mim T50w 750 e B850 x 850 mm 920 % 930 mm Disthncia entre Colunas 1100 x 11040 mm 1250 1250 mim 1300 % 13040 mm 1350 % 1350 o 1550 % 1550 mim 1700 % 1700 rmim

: Curio de Aberura do Molde 340 mm A00 mm SO0 mm S50 mm TO0 mm FEO mm Curso de Aberiuea do Molde 1OG0 mim 1200 mm 1350 mm 1400 mm 1500 mm 1500 mm

% Dimensio da Mlaca da Maguina T90 x OO mm 930 x 930 mm 1030 x 1030 mm 1200 x 1200 mm 1350 % 1350 mm 1440 x 149490 mm Dimensdo da Placa da Mdguina 1750 x 1750 mm 1000 = 1500 mm 2000 2 2000 mm 2100 x 2100 mm 2300 x 3300 mm 2350 x 2350 mm

g Altura do Maolde 200~ 550 mm 250~ &50 mm 0~ P00 mm 350~ 850 mm 350~ S00 mm A= Q50 mm Altura do Molde A50~ 1100 mm SO0~ 1400 mm 550~ 1450 mm G50~ 1600 mm BOO~ 1800 mm BEQ~ 2000 mm

- Forgar Curso do Pistho do Ejetor 10.5 ton /90 mm 18.5 ton 7 90 mm 235 ton / 100 mm 26,7 tan /130 mm 31 ton £ 150 mm 36 ton £ 150 mm Forgas Curso do Ejetor 50 ton £ 240 mm 60 ton £ 250 mm 65 ton £ 260 mm 65 ton £ 300 mm 65 ton £ 320 mm 80 ton £ 320 mim

E Forcal Curso do Pistio de Injecdo 11.8=-259t0n £ 365 mm 17=37.3 ton/ 415 mm 19.9-43.5 ton /515 mm 23~50.8 ton / 600 mm H=56 ton 7 670 mm S F=T4.9 tam S 750 mm Forgal Curso do Pistdo de Injeqdo 95.8=105.2 bon 7 900 mm 95126 ton S 1000 mm 105=140 tan £1100 mm 120162 ton /1100 mm 120143 ton 1200 mm 172=230 ton /1200 mm

, Penciragio da Pistho de |n}.:_q;am 150 n:|.|'n 195 mirm 195 mm 250 mm 00 mm ' .ts.u fr Penetragio do Pistho de Injecia 350 mm 450 mm 550 mien S50 mm 550 mm GO0 mim

E ﬁﬂmt;;dn Fim.»n.dc-inje:;in 0} 5= :.yﬁ.n e ::.5.:1-.- nil'u i .n.Eﬂ-- n.al.) i -n..]'cla-.nE.Iﬂ Friem a70= al00 mm a0 100 mm Didmeeteo o Plstdo de injegdo 1000140 mm a1 105140 mm 21000150 mm ol 20=-0 160 mm a1 30=0160 mm &150-0190 mm

}  Puwodiego 1626-417 /e’ 1898-442 kg 1538-396 kg/c’ 1320-361 kgear? 1455-483 kgt 1490-665 kg’ Pessodaingegio 1340-622 kg/en 1326-617 ke 1473682 kg’ 1433-597 ko’ 1379-696 kg/cm 1302-606 ke’

L Area de Meldagem 92.3- 489 e’ 147.5~ 634 ¢’ 273~ 1060 em’ 424~ 1549 em’ 501~ 1509 em® 604~ 1354 cm’ Area de Moldagem 933~ 2008 cm’ 1206~ 2592 cm® 1221- 2639 em® 1396~ 3351 ent’ 1813~ 3590 cm” 2305~ 4945 em®

E Peso de Moldagem 0.91~ 1.61 kg 1.3~ 155 kg 3,27~ 4 kg 36~-6ky 4~ 8.2 kg 5.9~9.2 kg Poio di Hald.:q_m 11-31.6kq 14.8~22.3 ky 13.5= 30 kg 19,5~ 39 kg 248~ 42.5 kg 33~ 53 kg

= Peso da Miguina 7 ton 11 ton 16 ton 26 ton 32 ton 50 on Peso da Miquina B0 ton 100 ton 135 ton 150 1en 220 ton 300 ton

E Dimensio da Migquina S000 x 2000 x 2900 mm 5900 % 2100 x 2545 mm 6600 x 2350 x 2950 mm 8800 x 2200 x 2345 mm 9500 x 2700 x 3500 mm 10000 x 2900 x 3556 mm Dimentlo da Miquina 12000 x 3100 x 4500 mm 12500 x 4500 x 4600 mm 13400 x 5500 x 4200 mm 15000 x 6200 % 5200 mm 17900 x 7200 x 6000 mm 20000 x 8000 x 7000 mm
LDC-180TPS LDC-250TLFS ZDC-420TPS ZDC-560TPS LDC-7I0TPS L0 -900TPS E0C-1250TPM ZDC-1600TC M Z0C-1800TCM Z00C-2000TCM ZDC-2500TCM ZDC-3000TCM
Podigha de Injecha: 106 o Posicho de Infecho: 125 mam Posigha de Injegbo- 150 mm Posicha de Inpeg oz 175 men Patsgbo de Injeg da 175 mm Poskbo de Injeche: 250 rm Podig b che Injeg b 40,280,350 Pasigbo de Inpegbos 0. 200, 400 mm Posicho de Injecho: 0, 250, 500 mm Poskcho de Injecho: 50, 250, 500 rmm Potsicho de Injeghe: 50, 250, 500 fmm Patic b dles Irjesg S 100, 250, 550 mam
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