Acessorios Opcionais

Apalpador por contato RENISHAW Apalpador para PRESET de ferramentas Apalpador por contato Sistema para PRESET de ferramentas a LASER Sistema Separador de Oleo
modelo OMP40/60 por contato RENISHAW modelo TS27R HEIDENHAIN modelo TS640 sem contato RENISHAW modelo NC4 (SKIMMER)

® Alta Efeciéncia

~Parker i
— L) ® Excelente Performance
TSR ® Avanco Tecnologico
5 : S & U
CTS-Coolant Through Spindle (20 BAR) ‘é (60 BAR)

Sistema de Refrigeracao pelo Centro da Ferramenta
PARKER com Bomba de Alta Pressao de 20 BAR ou 60 BAR

Mesa Rotativa CNC (4° Eixo)
(Roletada - Folga Zero)

Mesa Rotativa e Inclinacao
CNC (4° e 5° Eixos)

Trocador de Ferramentas 24/30 pos. Coletor de Névoa Transportador de Cavacos Tipo “ESTEIRA”
Tipo “BRACO”

Eixos Arvores de Alta Rotacao 15000/
20000/24000 rpm (Direct Drive ou Built-In)

SIEMENS HEIDENHAIN

- A
:
:

Réguas Lineares HEIDENHAIN Caixa de Transmissao Engrenada Eixo Arvore com Transmissao Engrenada Controles Numéricos CNC
nos Eixos X,Y e Z Alta/Baixa ZF Alema Alta/Baixa SIEMENS / HEIDENHAIN
Representante Brasil Representante Regional (PR/SC/RS)

EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS

(15) 3262.5027 - (15) 99129.1516
alp@superig.com.br

CNCSUL MAQUINAS

(54) 3215.1780

. (54) 98129.3900 (54) 99971.3796
alp@alpequipamentos.com armando@cncsul.com.br medeiros@cncsul.com.br

Rua Piaui, 17 - Jardim Brasil | Rua Dal Canalle, 2081 - B. Exposicao
CEP 18540-000 - Porto Feliz / SP / Brasil CEP 95080-150 - Caxias do Sul / RS / Brasil
alpequipamentos.com cncsul.com.br




ESPECIFICACOES DOS MODELOS

® CURSOS ~ SMV-710-H3L ~ SMV-850-H3L  SMV-1060-H3L  SMV-1370-H3L  SMV-1670-H3L  SMV-1685-H3L  SMV-1890-38  SMV-2290-3B
Eixo X mm | 710 | 850 | 1000 ' 1300 1600 | 1600 | 1800 | 2200
Eixo Y . mm 450 | 600 W 600 | 700 700 ' 850 | 900 | 1000 }
Eixo Z . mm 460 650 ' 650 _' 700 700 ' 850 1000 | 1000 f
Distancia da Face Eixo ArvoreatéMesa | mm | 130~590 |  130~780 | 130~780 | 130~830 130 ~ 830 130~980 | #50200~1200 | # 50200 ~ 1200 |
Distancia Centro Eixo Arvore até Coluna | mm | 475 610 ' 640 ‘ 730 | 730 ' 880 1050 | 1050 |
DIMENSOES DA MESA :
Mesa | mm | 760x420 | 1000x500 | 1160x600 | 1450x700 | 1750x700 | 1700x800 | 1950x900 | 2350x1000 |
Ranhuras "T' _' | 3x18x100 | 5x18x100 | 5x18x100 | 5x18x100 5x18x100 | 7x18x100 | 5x22x160 | 5x22x160 |
NOVA CARENAGEM |Peso maximo sobre a mesa Kg | 700 ‘ 1000 1200 . 1500 2000 2000 ; 2500 | 3500
[EORIOISIXOSREE 8 |HG-204,ZHG303|  HG354 | HG354 | HG354 | HG453 | HG453 | HG703 | HG703 |
TROCADOR DE FERRAMENTAS _ tipo "brago” tipo"brago” tipo"brago”  tipo"brago” tipo"braco"  tipo"brago” tipo"brago" tipo"brago"
: Namero de Ferramentas POS. 24 24 30 30 30 30 - 24 (32 0p.) 24(32 op.)
- Peso maximo da ferramenta Kg | 7 / | 7 | / / / | 15 | 15
- ' Comprimento maximo da ferramenta | mm 300 | 300 | 300 300 300 .- 300 300 ‘ 300
j | Tempo de Troca (F-F) | seqg. |  25~3 | 2.5~3 | 25~3 | 25~3 | 25~3 | 253 |  5~6 | 5~6 1
l 'AVANCOS DE TRABALHO - - | " f - : - —
o | Av. répidos nos eixos X,Y e Z (G0O) - M/min. 36 36 ' 36 . 30,30e24 24 | 20,20&15 | 1515&12 1515&12 |
Av. de usinagem nos eixos X,Y e Z (GO1) — M/min. | 10 10 10 10 " 8 8 8 8
B _Lwmin. | 1 _| } | , | | ]
Sistema de Fixagao | BT/BBT 40 | 40 f 40 | 40 4_ 40 | 40 i 50 | 50 |
Poténcia do Motor (cont. / 30 min.) | v | 7510 15/20 | 2030 | 2030 | 2030 | 2030 | 2030 |  20/30 |
Rotagao | RPM | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 6000 | 6000 |
‘Motor do eixo arvore | S)VS7.5-14FZT | SIVKS15-28FZT-502 | SJ-VKS30-16FZT-503 | SI-VKS30-16FZT-503 | S)-VKS30-16FZT-503 | SJ-VKS30-16FZT-503 | SJ-VKS30-16FZT-S03 | 5)-VKS30-16FZT-503 |
Sistema de Transmissao (Direct Drive) Transmissao direta | Transmissao direta | Transmissao direta | Transmissao direta Transmissao direta Transmissao direta '.-Transmisséo direta| Transmissao direta |
| Ar Comprimido Kg/Cm2|  6~7 | 6~7 ; 6~7 | 6~7 | 6~7 |  6~7 ' 6~7 6~7 1
Poténcia Requerida | KvA | 20 | 30 30 40 [ 40 | 40 45 45
. Peso da Maquina | Kg 4800 | 6500 6800 9000 | 12000 | 15000 | 20000 | 27000 |
. Dimensoes da Maquina (tipo Esteira) | Cm | 333%195*287 381*212*328 | 395%212*324 | 480%241*326 | 551*226*323 | 555*302*380 | 606*341*354 | 697*341*354
Bomba de Alta | Dimensoes da Maquina (tipo Parafuso) | Cm | 270%195%287 |  313*212*328 | 341*212*324 | 416*241*326 | 486*226*323 | 491*302*380 | |

Pressao de 20 BAR
(op.)

Possuimos outros modelos e configuracées sob consulta.

s Acessorios de Serie

comprimido

e Pistola de 1 - Controle Numérico MITSUBISHI M80A 8 - Sapatas de nivelacao
lavagem (op.) 1.1 - Controle Numérico CNC MITSUBISHI M830S (op.) 9 - Sistema de refrigeracao a 6leo soluvel
1.2 - Controle Numérico FANUC 0iM-F (op.) 10 - Sistema de sopro de ar no eixo arvore
1.3 - Controle Numérico CNC FANUC 31i (op.) 11 - 02 Guias lineares rolos eixo X, Y e Z (versao H3L - até modelo SMV-1060-H3L)
RS 2 - Carenagem Fechada Completa 12 - 04 Guias lineares rolos eixo Y e 02 Guias lineares eixo X e Z (modelo SMV-1370-H3L até SMV-2270-H3L)
de Oleo (SKIMMER) 3 - Lampada de Trabalho 13 - 02 Guias retangulares eixo Z (versao 2LB e 3B)
(op.) 4 - Luminaria com indicacao de final de ciclo e alarme 14 - 02 Guias lineares eixo X,Y e 02 Guias retangulares eixo Z (até modelo SMV-1060-2LB)
5 - Lubrificacao centralizada com alarme dos fusos e guias 15 - 04 Guias retangulares eixo Y e 02 Guias restangulares eixo X e Z (modelo SMV-1370-3B até SMV-2290-3B)
2 6 - Manuais de manutencao e operacao 16 - Sistema de seguranca conforme norma NR-12
L] . . . . .
{ i , 7 - Painel de controle suspenso 17 - Pistola de ar comprimido e Pistola de lavagem
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SMV-1060-H3L (op. = opcional) As informacgoes contidas neste catalogo podem sofrer alteragoes sem prévio aviso. Imagens meramente ilustrativas. Nao jogue este impresso em vias publicas g @3




